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Prototypova planzeta pro SMT montai :

1. upevnéni planZety k tisku. Princip tisku pres kovovou planZetu : U metody tisku pres kovovou

planZetu se nandsi cinova pasta pres otvory, vytvorené v kovovém plechu
sily 100 — 300 um pfi jediném prichodu stérky. Stérka tlaci cinovou pastu
pfes vytvoreny obrazec na plosky ploSného spoje. Vzhledem k pevnosti
materialu leZi planZeta pfimo na plosném spoji, tedy nedochazi k prihybu
materidlu. Stérka musi byt zhotovena ztvrdé pryZze, aby nedochazelo
k priliSnému otéru na hranach otvord.

Provedeni plosek : Rozméry otvor( planZety pro jemné roztece musi byt
takové, aby nejméné polovina pdjecich kuli¢ek presné pasovala do otvoru
planzety. Je nutné peclivé vybirat pastu s prihlédnutim na pfipadny obsah
oxidd, protoZe pasta s mensimi kulickami ma relativné mensi povrch. Cim
vétsi povrch, tim vétsi mnozZstvi vznikd oxidl. Rovnéz se nesmi zapominat,
Ze pasta zasycha. Pokud ptischne malé mnozstvi pasty k rohu otvoru
planZety s malou rozte¢i béhem vyroby, bude to mit znaény vliv na
nanaseny objem pasty.

Stérka : Soucasti tiskového zatizeni, jak pro tisk pres sito tak pres planzetu
je stérka. V praxi se pouzivaji rizné druhy stérek, i jejich vedeni je rlzné.
Nejbéznéjsi je rucni posun stérkou kdy se stérka drzi v ruce nebo ve vedeni

vevys

zautomatizovany. Tvary beznych stérek jsou na naSem webu.

Potfebné vybaveni : a) kovova planZeta pro SMT montdZ b) cinovd pasta
3. osazeni soucdstek do pasty. pro SMT montdaz c) térka z dostateéné tvrdé gumy pro tisk d) zvétSovaci
sklo, pinzeta, distan¢éni podlozky e) reflow pec na pretaveni nebo
horkovzdusna trouba, horkovzdusna pistole nebo podobné zafizeni na
pretaveni desky.

Popis tisku : 1. Na plochu, na které budeme tisknout pfilepime papirovou
paskou rohové zardzky o stejné sile, jako potiskovany plosny spoj, nejlépe
ze zbytkd cuprextitu. Ty Vam mlzeme bezplatné pfribalit k planZzeté, pokud
si to vyzadate. Do distancnich zarazek pak vloZime potiskovany plosny spoj.
Polozime na néj planZetu a sefidime co nejpresnéji na pajeci plosky. Pak
zadni stranu pfilepime stejnou pdaskou tak, aby ji bylo mozno odklapét
nahoru. 2. Pfiklopime planzetu na plosny spoj, na horni stranu naneseme
prouzek pajeci pasty a térkou tadhneme smérem k sobé. Timto tahem
protlatime pastu na ploSny spoj. 3. Zkontrolujeme presnost a kvalitu
nanesené pasty a pinzetou pres zvétSovaci sklo umistime soucastky. 4.
Osazenou desku pretavime v reflow peci. Po vychladnuti zkontrolujeme
kvalitu zapdjeni.

Cena : 1225 K¢

www.semach.cz



http://www.smt-planzety.com/

