Korekce u filmu pro vyrobu SMT planzet :

Data a pojmenovani soubor( :

Ke kazdé objedndvce je nutné prilozit :

1. nekorigované data : které neobsahuji Zadné korekce podleptani. Nazev souboru :
DM35000M.gbr, kde M znamena méreni.

2. horni strana TOP : kde je oznaceni planzety, logo ¢i dalsi text, horni ¢i prichozi
fiducialy. Nazev souboru : DM35000T.gbr, kde T znamena top. ZRCADLIT ! Napisy
musi byt sloZzené z malych objekt(, fiducidly dorfeSime.

Orientace dat nalezato, Sife max. 550 mm a vyska 400 mm, fotoplotr Mivatec 1624,
rozliSeni 4 000 DPI, format Gerber 274X nebo CAM 350, max. délka znak( 8. Data
zaSlete na adresu semach@semach.cz s prlivodnimi pokyny pro vyrobu : 1. rozméry 2.

sila plechu 3. termin dodani 4. forma dodani.

Tabulka vyrobnich toleranci :

Druh : Material a tvrdost : Vyrobni tolerance : Max. rozmér :
1. nikl Nikl Tloustka materidlu: +4 % 585 x 736 mm
elektrolyticky Rozmeéry objektl : + 4 %, min + 25 um

electroformed Minimalni velikost objektd : 150 um
pro velmi Odchylka posunu filmUd: max. 10 % 23“ x 29" inch
presny tisk Min. roztec¢ objekt(i : > 0,765 mm

Ni~ 600 Hv

Roztaznost a diagonalita : + 0,0002 %

Tabulka korekci pro rGizné sily plechu a velikosti otvord pro nikl :

Tloustka plechu :

Velikost objektu v mm:

Korekce vimm :

U viceurovnovych planzZet se bere tloustka plechu jind pro sniZeni a jind pro
ostatni plochu (napf. tloustka 175 um, sniZzeni na 125 um).

Pro niklové planZety je korekce pro vsechny druhy objektii 25 um navic.
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