Korekce u filmu pro vyrobu SMT planzet :

Data a pojmenovani souboru :

Ke kazdé objednavce je nutné prilozit :

1. nekorigované data : které neobsahuji Zddné korekce podleptani. Nazev souboru
: DM35000M.gbr, kde M znamena méreni.

2. horni strana TOP : kde je oznaceni planZety, logo i dalsi text, horni ¢i priichozi
fiducialy. Nazev souboru : DM35000T.gbr, kde T znamena top. ZRCADLIT !

3. dolni strana BOT : neni zadny text, jen dolni ¢i prichozi fiducialy. Nazev souboru :
DM35000B.gbr, kde B znamena bot. CITELNE !

Orientace dat nalezato, Sife max. 550 mm a vyska 400 mm, fotoplotr Mivatec 1624,
rozliSeni 4 000 DPI, format Gerber 274X nebo CAM 350. Data zaslete na adresu
semach@semach.cz s pravodnimi pokyny pro vyrobu : 1. ndzev planzety 2. ¢islo
objednavky 3. rozméry 4. sila plechu 5. termin dodani 6. forma dodani.

Tabulka vyrobnich toleranci :

Druh : Materidl a tvrdost : Vyrobni tolerance : Max. rozmér :
2. nerez Austeniticka Tlougtka materidlu : + 4 % 585 x 736 mm
leptana nerezova ocel
A 1 ° . o) 1
pro 1.4301 (AISI 304) Rozméry objektl : £ 4 %, min = 25 um
béZnou Minimalni velikost objektd : 150 um
ekonomickou IX5CrNi18-10 Odchylka posunu filmd: max. 10 %
vyrobu ~370 Hv Min. rozte€ objektd : 20,765 mm 23 x 29”inch
Roztaznost a diagonalita : £ 0,0002 %

Tabulka korekci pro rtizné sily plechu a velikosti otvor( pro nerez :

Tloustka plechu : Velikost objektu v mm : Korekce v mm:
100 um nad 0,22 0,05
0,17-0,21 0,03
mensi nez 0,15 bez korekci
125 um nad 0,25 0,06
0,20-0,24 0,3
mensi nez 0,18 bez korekci
150 um nad 0,27 0,075
0,22-0,26 0,03
mensi nez 0,21 bez korekci
175 um 0,0875
200 um 0,1
250 um 0,125
300 um 0,15

U viceurovriovych planzet se bere tloustka plechu jind pro sniZeni a jind pro
ostatni plochu (napr. tloustka 175 um, snizeni na 125 um).
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